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金刚石刀具的性能特点：
①极高的硬度和耐磨性：天然金刚石是自然界已经发现的比较硬的物质。金刚石具有极高的耐磨
性，加工高硬度材料时，金刚石刀具的寿命为硬质合金刀具的lO～100倍，甚至高达几百倍。
②具有很低的摩擦系数：金刚石与一些有色金属之间的摩擦系数比其他刀具都低，摩擦系数低，
加工时变形小，可减小切削力。
③切削刃非常锋利：金刚石刀具的切削刃可以磨得非常锋利，天然单晶金刚石刀具可高
达0.002～0.008μm，能进行超薄切削和超精密加工。
④ 具有很高的导热性能：金刚石的导热系数及热扩散率高，切削热容易散出，刀具切削部分温度
低。
⑤具有较低的热膨胀系数：金刚石的热膨胀系数比硬质合金小几倍，由切削热引起的刀具尺寸的
变化很小，这对尺寸精度要求很高的精密和超精密加工来说尤为重要。
木材削片机刀片应当选择什么材质的？南京削片机刀片厂家价格

近期开发了纳米涂层  (Nanoeoating)刀具。这种涂层刀具可采用多种涂层材料的不同组合(如
金属／金属、金属／陶瓷、陶瓷／陶瓷等)，以满足不同的功能和性能要求。设计合理的纳米涂层
可使刀具材料具有优异的减摩抗磨功能和自润滑性能，适合于高速干切削。涂层刀具在数控加工
领域有巨大潜力，将是今后数控加工领域中重要的刀具品种。涂层技术已应用于立铣刀、铰刀、
钻头、复合孔加工刀具、齿轮滚刀、插齿刀、剃齿刀、成形拉刀及各种机夹可转位刀片，满足高
速切削加工各种钢和铸铁、耐热合金和有色金属等材料的需要。南京削片机刀片厂家价格削片机
刀片是用于制造人造板的设备的机械（削片机）刀片。

木材切割机的刀片使用时间长，破损、弯曲，对木材切割效率和毛坯质量产生不利影响，质
量达不到要求，毛坯效率低。减少领养朋友的好处。
同一制造商生产的切屑使用同一标准切屑刀片。用户更换锯片后，可以向销售锯片的制造商销售
锯片。这可以防止相同标准造成的木屑刀片故障。如果木屑机构制造商不生产刀片，而是从刀片
制造商那里销售木屑刀片，用户朋友可以邀请木屑机构制造商的负责人销售木屑刀片。否则，请
注意木材切割刀片的标准。那就更好了。

在木材削片机里，刀片的安装和组成关系到整台设备的运转，因此不能够对其不够重视。刀
片的安装与组成解析：

①、木材削片机的刀片中含有飞刀和底刀，在禁锢飞刀和底刀时，务必要将之牢牢的禁锢好，因
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为很多部件在设备运转一段时间后，禁锢的螺栓会有不同程度的松动，一旦没有发现继续使用木
材削片机，那么很有可能造成设备损坏。

②、禁锢飞刀和底刀的螺栓需要用强度高的，不能够以普通的螺栓代替，不然的话，设备工作一
段时间就得停机检修，浪费时间。

③、飞刀的替换如果有必要的话可以成套的替换，换下的飞刀可以进行修磨，确保每套飞刀的分
量一样，一般情况下1-2天修磨一次，飞刀换过四次以后，将底刀抽出，检查底刀是否需要修磨或
者更换。

④、飞刀和底刀在修磨的时候必须加冷却液，防止刀刃过热损毁或者产生卷刃的现象，确保刀片
的耐磨度。哪里有木材削片机刀片出售?

硬质合金刀具的性能特点
硬质合金刀具的性能特点如下：
①高硬度：硬质合金刀具是由硬度和熔点很高的碳化物(称硬质相)和金属粘结剂(称粘接相)经粉
末冶金方法而制成的，其硬度达89～93HRA，远高于高速钢，在5400C时，硬度仍可达82～87HRA，
与高速钢常温时硬度(83～86HRA)相同。硬质合金的硬度值随碳化物的性质、数量、粒度和金属粘
接相的含量而变化，一般随粘接金属相含量的增多而降低。在粘接相含量相同时，YT类合金的硬
度高于YG类合金，添加TaC(NbC)的合金具有较高的高温硬度。
②抗弯强度和韧性：常用硬质合金的抗弯强度在900～1500MPa范围内。金属粘接相含量越高，则
抗弯强度也就越高。当粘接剂含量相同时，YG类(WC-Co)合金的强度高于YT类(WC-TiC-Co)合金，
并随着TiC含量的增加，强度降低。硬质合金是脆性材料，常温下其冲击韧度为高速钢的1／30～1
／8。
如何更换削片机的刀片？南京削片机刀片厂家价格

盘式削片机刀片的安装与组成。南京削片机刀片厂家价格

涂层刀具材料的性能和特点及刀具的应用
对刀具进行涂层处理是提高刀具性能的重要途径之一。涂层刀具的出现，使刀具切削性能有了重
大突破。涂层刀具是在韧性较好刀体上，涂覆一层或多层耐磨性好的难熔化合物，它将刀具基体
与硬质涂层相结合，从而使刀具性能得到提高。涂层刀具可以提高加工效率、提高加工精度、延
长刀具使用寿命、降低加工成本。
新型数控机床所用切削刀具中有80％左右使用涂层刀具。涂层刀具将是今后数控加工领域中重要
的刀具品种。
南京削片机刀片厂家价格


